c H E M T E C H SCHWEIRTECHNIK

Elektrode VAS

Kernstablegierte Stabelektrode zum Schweien von z. B. hoch \
kohlenstoffhaltigem Stahl, Werkzeugstahl, Federstahl, Manganhartstahl,

Einsatzstahl, Rapidstahl, Stahlguss, Panzerstahl. Fii r Verbindungen dieser
Werkstoffe untereinander oder in Verbindung mit anderen Stahlen.

Die Verbindungen sind duRerst rissfest. Aber auch zum
SchweiBen fi r Hartauftragungen (VerschleiRschutz) und
Reparaturen an Schienen, Wellen, Kupplungen, Lauf-
uéidern, Press-, Abgrat- und Stanzmatrizen.

Vorteile \

* Besonders geeignet fiir Reparaturarbeiten an schwer schweiBbaren EDELSTAHL V2A
Stahlarten

e Optimal fiir stark beanspruchte Komponenten und Werkstoffe

 Bietet zuverldssigen Korrosionsschutz bei Werkzeug- und Edelstdhlen

uTemperaturbesténdig bis zu 1000 °C

Grundwerkstoffe N Normbezeichung

¢ Allgemeine Baustahle: S 185 bis S 275J2G3
o Kesselstdhle: P235GH P265GH
 Schiffbaustéhle: A, B, D

xRohrstéhIe: L210, L360NB

o Werkstoff-Nummer: 1.4337
* ENISO 3581-A: E299R 12
e AWSAS5.4:E312-17

Mechanische Glitewerte \
Zugfestigkeit 650 MPa

Streckgrenze 450 MPa

Dehnung 15%

Harte ca. 235 HB

\\Kerbschlagarbeit 47 Joule (+20°C)

SchweiBpositionen \ Stromart / Polung

AR S

Art.Nr. Bezeichnung Lange Durchmesser VPE
E2000250 Elektrode VAS 300mm 2,50mm 1Kg
E2000325 Elektrode VAS 350mm 3,25mm 1Kg
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